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	警告：电源务必良好接地，否则可能会影响机器正常工作，甚至会导致人员伤亡或财产损失！
	警告：当试件有可能带来危险时，请带护目镜，使用保护板或保护屏。由于被测试件范围可能很广，根据所测
	警告：为电线提供适当保护，使之不会被损坏、或反接。一定不能把没有保护的电线布在地上，也不要让架空电线
	警告：安放或取走试件时要小心。安放或取走试件时会不可避免地经过压头和试台之间的区域，在机器各部件动作
	提示：开箱后请核对实物与装箱清单，如果有差异，请立即与供货商联系。
	1 综述……………………………………………………………………………………3
	1.1 洛氏硬度测量原理……………………………………………………….…………3
	1.2洛氏硬度测量执行标准………………………………………………………………3
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	3规格参数………………………………………………………………………………4
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	故障处理………………………………………………………………………………13
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	1 综述
	硬度试验机是用来测定材料硬度的专用设备，在材料力学性能测试中，测量硬度是一种最容易，最经济，最便捷的
	1.1  洛氏硬度测量原理
	见图1-1，试验开始时，上升试件使试验机压头压在试件上，施加初试验力，并由位置传感器建立基准点。然后
	图1-1洛氏硬度测量原理
	1.2  洛氏硬度测量执行标准
	本机很好地兼容国际标准、欧洲标准、美国标准以及中国大陆标准，执行：
	ISO6508-2：Metallic materials-Rockwell hardness tes
	BS EN ISO6508-2：Metallic materials-Rockwell hardne
	ASTM E 18 Standard Test Methods for Rockwell Hardn
	GB/T230.2，《金属洛氏硬度试验  第2部分：硬度计(A、B、C、D、E、F、G、H、K、N、
	产品图示
	1-面板与键盘
	2-压头安装座
	3-压头
	4-试台
	5-升降螺杆及护套
	6-升降旋轮
	7-试验力转换旋（全自动机型无此旋钮钮）
	8-侧门
	9-开关与电源连线板
	10-水平调整螺钉
	1
	2
	7
	3
	4
	5
	6
	图2-1产品构成
	3  规格参数
	初试验力：3kgf（29.4N），10kgf（98.1N）
	总试验力：15kgf (147.1 N), 30kgf (294.3N), 45kgf (441.3
	60kgf  (588.4 N)，100kgf  (980.7 N)，150kgf  (1471N)
	加载时间： 3～8秒
	保荷时间： 2～50秒,可设定
	测试分辨力：0.1HR
	最大外形尺寸: 710mm×210mm×830mm
	供电：110V/220V, 50Hz, 4A
	净重：95kg
	安装 
	安装之前准备工作：
	对照本手册附录中装箱清单，检查货品是否齐全。
	安放平台有足够的强度，能够稳定承受至少3倍于硬度计及其他任何附件、试件的重量，并且基本水平。
	安放平台不受任何机械振动的干扰。
	安放平台上最好预留一个Φ70mm圆孔，使得螺杆升降无障碍，螺杆向下运动最大极限位置向下280mm。
	周围环境应干燥、清洁、无腐蚀性介质且无强磁场，温度在（10～35）℃范围。
	硬度计和周围的墙之间有足够的距离，以便日常维护。
	电源位于硬度计1m之内范围，并且电压平稳，接地良好，不受干扰。
	准备好螺丝刀、扳手、起重设备、水平仪、剪刀、柔型防护物等必要工具。
	警告：电源务必良好接地，否则可能会影响机器正常工作，甚至会导致人员伤亡或
	财产损失！
	开始安装：
	小心：硬度计安装、搬运时应使用适当的起重设备或必要的安全措施，以免发生事故。长距离运输时应恢复原包装
	步骤1：开箱后旋下底部固定在底托板上的固定螺钉，然后搬运硬度计到准备好的工作台上。搬运时必须搬其底部
	步骤2：卸下顶部固定上盖的螺钉，从前部局部抬起上盖，拔下连接电缆后，完全取下上盖，去掉杠杆上的所有弹
	4.1.a                  4.1.b
	图 4.1
	步骤3：逆时针转动手轮，降下样品台，去掉防震垫及所有包装物；然后将水平仪放置在样品台上检测水平度。水
	（注意：调整水平非常最重要，如果不水平将可能影响测试精度，也不符合国标规定）。
	步骤4：本试验机共有4个砝码，均在其上打有识别标记，对应图4.2中1、2、3、4位置。安装时打开试验
	图 4.2
	   4.3.a                                 4.3.b
	     图 4.3
	步骤5：盖上上盖，插好步骤2中的电缆，装好上盖螺钉。
	步骤6：确认电源开关设置在“O”（关闭）位置，然后连接电源线。
	步骤7：妥善处理包装弃物，避免随意遗弃对环境造成污染。
	警告：电源和插头必须有接地线或接地连接，未正确接地可能会影响机器正常工作，甚至会导致人员伤亡或财产损
	5   硬度测试
	5.1 硬度测试前的准备工作：
	连接好电源线，打开机器开关，试验机进行自检，显示名称、型号、本机序列号、厂家信息等相关信息。完成自检
	根据试件大小、形状选用合适的样品台，并安装在升降螺杆顶端，安装时应确保接触面清洁。
	根据被测试样的材质及制造工艺，预估其硬度范围，选用合适的硬度标尺和试验参数。表5-1列出本机可测的标
	根据选定的硬度标尺，从表5-1中查知此标尺应用的压头，并实际地安装在压头安装座中。安装压头时必须保证
	通过屏幕按键选定标尺后，机器会自动切换到正确的试验力，无需其他手动操作。
	屏幕主菜单，以图5-1为例，显示出当前的试验参数，包括：当前的标尺及该标尺对应的压头类型和试验力大小
	提示：屏幕所示的压头需实际安装在硬度机上。若首次使用，未装压头，需按提示正确选装压头；若已经装有压
	提示：如果上述参数均不需要修改，可跳过下述章节，直接按第5.3节开始测试；如需修改则按下述步骤进行
	表5-1
	参数设置
	图 5-1                                      图 5-2
	          按<Setup>键,显示屏出现图5-2菜单，所有参数设置均在此菜单中完成， <
	模式选择
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，光标移至“洛氏”
	步骤3：按<>键选择需要进行的测量模式
	标尺选择
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，光标移至“HRC
	步骤3：按<>键或<
	步骤4：当出现欲选用的标尺时，按<>键
	步骤5：按<Setup>键退出，返回主菜单；或按<
	图 5-3                                    图 5-4
	保荷时间
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，光标移至“5s”
	步骤3：按<>键或<
	步骤4：当出现欲选用的保荷时间时，按<
	步骤5：按<Setup>键退出，返回主菜单；或按<
	图 5-5                                        图 5-6
	辅助选择
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，光标移至“  
	步骤3：按<>键或<
	步骤4：当出现欲选用的辅助功能时，按<
	“　”--允许误差限设置：参阅图5-6，按<
	图 5-7                                        图 5
	    “  ”--数据统计：参阅图5-9，按<
	=，  
	               S=
	R=Max-Min
	图 5-9                                       图 5-10
	这些数据可直接用于不确定度评定，此时按<
	正常情况下，每测试一次，序号自动加1，直到等于N，完成全部N次测试。如果由于特殊原因想取消该次测试，
	“ 　”--制式转换：参阅图5-11，按<
	“　”--曲率修正：参阅图5-12，按<
	步骤5：四种辅助功能可单独选用、多项选用或全部选用，选中后相应图标显示出来。如图5-13，显示四种辅
	步骤6：取消任一辅助功能时，在屏显图5-13中按<
	步骤7：按<Setup>键退出，返回主菜单；或按<
	图 5-13                                       图 5-1
	通讯
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，光标移至“关”；
	步骤3：按<>键或<
	步骤4：当出现欲选用的通讯口设置时，按<
	步骤5：按<Setup>键退出，返回主菜单；或按<
	提示：与打印机或计算机通讯时，打印机或计算机应实际安装或连接妥当，当每次测完卸载时自动向打印机或计算
	语言选择
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，光标移至“中文”
	步骤3：按<>键或<
	步骤4：当出现欲选用的语言时，按<>键
	步骤5：按<Setup>键退出，返回主菜单；或按<
	测量记录查阅/打印
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	步骤2：按<>键确认，屏显最近8次测量
	步骤3：按<>键或<
	步骤4：测试结果自动存储，不需要任何操作，存储记录也禁止更改。存储器容量为400条记录，当存满后还继
	步骤5：按<Setup>键退出，返回主菜单；或按<
	图 5-15                                      图 5-
	时间设置
	步骤1：在图5-2中，按<>键或<
	       标到选项“8”处；
	步骤2：按<>键确认，屏显图5-17；
	步骤3：年的设定：按<>键或<
	到“1”，按<>键确后光标移到“200
	步骤4：按<>键或<
	份时，按<>键确认，光标返回“1”；
	步骤5：按<>键或<
	用同样的方法设定月、日、时、分、秒；
	步骤6：按<Setup>键退出，返回主菜单。
	                                             图 5-1
	5.3 开始测试
	将被测试样放置在试台中央，顺时针转动升降旋轮，使试台上升，试样与压头轻触。继续上升试台，屏幕出现模拟
	提示：如果试台上升有少量过冲，不影响测量，测量继续自动进行；如果上升量过大，试验机自动报警，并提示
	图5-18                                      图5-19
	预负荷到位后，自动加载主负荷，屏显见图5-20；加满后开始倒计时，保持总负荷，见图5-21；保荷时间
	图5-20                                       图5-21
	逆时针转动升降旋轮，试台下降，全部负荷卸除；如果连接打印机或计算机，并设置有效，此时测量结果打印或传
	提示：一般情况，当更换压头、试台或试样后，前1～2次测试结果不计，后几次测试取平均值较为准确。试样在
	结束测试
	卸除全部试验力，关闭电源开关。若较长时间不用，可切断电源，取下压头妥善保存。
	6  故障处理　　
	警告：处理下述任何故障时，必须在切断电源的情况下进行。否则可能会影响机器正常工作，甚至会导致人员伤亡
	7   日常维护
	7.1   为了确保准确的测试结果，保持压头清洁且不受任何磨损和损坏是非常重要的。装卸压头应认真仔细
	7.2   搬运硬度计时必须取下砝码和压头，长途运输时必须恢复原包装和增加必要的保护措施。
	7.3   日常停用时套上防尘罩；日常工作环境注意防锈、防尘、防腐蚀介质。
	7.4   样品台及标准硬度块表面应清洁无污染，避免擦、碰等机械损伤；保存时涂油防锈。
	7.5   任何情况下，涉及内部的调试和检查，如取下上盖、后盖时，必须应切断电源。
	7.6   任何情况下，请勿自行拆卸或调节固定装配的部件，否则有可能影响机器精度。
	7.7   应根据使用频繁程度，定期对硬度计进行检查，包括压头的磨损程度和机器的精度、重复性，一般通
	7.8   机器的周期性检定是必要的，请遵守使用者当地的法规、规范要求。

